EPOCON PREMAZ - B

antikorozivni epoksidni premaz

NAMJIENA: EPOCON PREMAZ-B se koristi za zastitu metalnih, betonskih i drugih povrsina od agresivnih utjecaja raznih kemikalija i industri-
jske atmosfere. EPOCON PREMAZ-B se koristi 1 za zastitu betonskih podova, kao i u sistemu podnih obloga na bazi epoksidnih smola.

SASTAV: EPOCON PREMAZ-B je izraden na bazi epoksidnih smola, kemijski otpornih i svjetlostabilnih pigmenata i punila.
EPOCON PREMAZ-B je pokrivni premaz i sadrzi otapala.

NACIN ISPORUKE: EPOCON PREMAZ-B se isporucuje u dvije komponente (A i B) u omjerima mijesanja, te nije potrebno odmjeravanje
prije upotrebe. Isporucuje se u raznim bojama, prema ton karti boja za EPOCONE.

SVOJSTVA: Viskozitet prema DIN-u 53211, 4 mm, 20°C, oko 100 s.
Brzina susenja Izgled suhog filma:- film je tvrd, elastican, sjajan i otporan na mehanicke utjecaje
- na prasinu 1 sat Otpomost na povisenu temperaturu:  do 70°C.
- potpuno otvrdnjavanje 7-14 dana

KEMIJSKA OTPORNOST: EPOCON PREMAZ-B je otporan na slijedece kemikalije: sumpornu kiselinu, mlijeénu kiselinu, natrij-hidroksid,
morsku vodu, naftu, benzin itd.

OMJER MIJESANJA: Komponente A i B se mijeSaju u masenom omjeru 100A:35B
UTROSAK ZA JEDAN SLOJ: oko 0,15 kg/m>.

PRIPREMA PODLOGE: EPOCON PREMAZ-B odli¢no zasticuje samo ako je povrsina kvalitetno pripremljena.

a) Betonske podloge: b) Celiéne i Zeljezne podloge:

Povrsina mora biti stara najmanje 28 dana, suha, bez masti, ulja, Ciéenje povréine se vrii pjeskarenjem do stupnja Sa 2 1/2 prema
prasine i ostalih slabo prionjivih €estica. Povrsina se priprema $vedskom standardu SIS 055900-1976.

pieskarenjem i drugim mehanickim i kemijskim postupcima. Nakon otprasivanja treba odmah nanositi temeljni premaz.

Priprema podloge opisana je u posebnom uputstvu: “Priprema
podloga za nanoSenje materijala na bazi epoksidnih smola”.

RAZRJEDIVAC: Za raztjedivanje prije upotrebe, kao i za pranje alata, koristi se RAZRJEDPIVAC ZA EPOKSIDE.

NACIN PRIMJENE: Komponente A i B se prije upotrebe izmijesaju u odredenom omjeru. Komponenta B se umijesa u komponentu A. Ako se
komponente posebno odmjeravaju, tada je pigmentiranu komponentu potrebno prethodno promijesati. Smjesu komponenti treba umjesavati oko
10 minuta.

Ako komponente A i B nisu dobro medusobno izmije$ane, naneseni film neée dobro otvrdnuti pa ¢e biti umanjena prionjivost i kemijska
otpornost premaza. U homogeniziranu smjesu komponenti A i B moze se dodavati RAZRIEDIVAC ZA EPOKSIDE zbog podesavanja
viskoziteta.

Za rad se preporucuje slijedece viskozitet prema DIN-u 53211, 4 mm, 20°C:

a) zarad s ¢etkom i valjkom: 70-120 s
b) zarad s airless uredajima 40-90 s
c) za zracno §trcanje oko 25 s

Pripremljeni premaz se moZe nanositi nakon 15-25 minuta, tj. poslije izlazenja zraka iz premaza (razrijedene smjese komponenti).

EPOCON PREMAZ-B se nanosi na temeljne premaze i druge materijale na bazi epoksidnih smola.

Smjesu komponenti treba utrositi u toku 8 sati (na 20°C). Radna temperatura zraka treba biti iznad +10°C jer je na nizim temperaturama proces
otvrdnjavanja vrlo spor. U toku rada treba smjesu komponenti povremeno promijesati. EPOCON PREMAZ-B se moZe nanosifi ¢etkom, vunenim
valjkom, zra¢nim i bezzracnim Strcanjem (airless). Razmak izmedu nanosenja pojedinih slojeva EPOCON PREMAZA-B treba biti 4-24 sata,
ovisno o temperaturi. Kod toga je vazno da otpare otapala iz prethodnog sloja i da je prethodni sloj jos slabo ljepljiv. Ako je prethodni sloj
potpuno otvrdnuo, treba ga lagano nahrapaviti npr. brusnim papirom, da bi se povecala prionjivost sljedeceg sloja. EPOCON PREMAZ-B postize
maksimalnu kemijsku i mehanic¢ku otpomost nakon 7-14 dana.

Debljina suhog filma ovisi o namjeni i stupnju agresivnosti okoline. Preporuéuje se nanoSenje EPOCON PREMAZA-B u dva ili vise slojeva.

MJERE ZASTITE NA RADU: Pri radu treba koristiti osobna sredstva zastite, a u zatvorenim prostorijama osigurati ventilaciju.
ROK UPOTREBE: 2 godine.
SKLADISTENJE: Skladistiti u originalnoj ambalazi, u suhim prostorijama, na temperaturi od 10 do 25°C.

PREVENTIVNE KARAKTERISTIKE:

- vrsta zapaljive tvari prema HRN.Z.CO.003......klasa B

- ponasanje kod pozara prema HRN.Z.CO.005......FxIB Fu

- ponasanje kod pozara prema HRN.Z.CO.007....1B

- opasnost kod pozara prema HRN.Z.CO.012......stupanj 3

- ofrovnost prema Zakonu o prometu otrova ... klasa TIT (sadrzi ksilen)
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